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@ Vorrichtung zur Montage, Demontaga und Transport von leicht blegbaren, bogenformigen Gegenstanden mit 
Einhangeabkantungen 

@ Vorrichtung zur Montage, Demontaga und Transport aines 
ieiclit biagbaren, bogenfdrmlgen Geganstandes (2; 84; 88) 
vorzugsweise einer Druckplatte (2; 84; 88) mit ainar vorderen 
und hinteren formstabilen, aufbiegesteifen Elnhangeabkan- 
tung (3; 4), deren jeweilige Schenkei (6; 7) einan Offnungs- 
winkel (Alpha) kleiner 90° ainschlie&en, auf und von ainem 
Zyiinder (1) ainer Rotationsdruckmaschina^ welchar minde- 
stens eine EinhSngelelste (63; 64) mit naaenformigen Quer- 
schnitt und einen in die hintara Einhdngeabkantung (4) dar 
Druckplatte (2; 84; 88) eingreifenden VarschluB (57; 58; 59; 
61) aufweist der schwenkbare. gefederte Spannklappen (86; 
67) beaitzt, wobei eine Traverse (39) mit mindestens einer 
Greif- und AndrQckeinrichtung (43) vorgesehen ist deren 
Greiferalnhett (44) mit auf die druckende Seite der Drudc- 
platte (84: 88) wirkanden Saugieisten (47) bestuckt ist, 
dadurch gekennzelchnet da& mindestens eine piattenzyiin- 
demahe, gestellfeste Druckplatten-Bereltstellungseinrich- 
tung (12; 23) mit mindestens einer vorpositlonlerten Druck- 
platte (84; 88) vorgesehen tst daS die Traverse (39) in einer 
Transportebene (41) mittels Linearantrieb (27; 28) positio- 
nierbar angaordnet ist, wobai die Transportebene (41) 
annahemd parallel und oberhaib zu ainar von einer Zylinder- 
mantelflSche (22) des Zyllnders (1) und Einhangeleiste (19) 
der Druckplatten-Bereitsteltungseinrichtung (12) beatimm- 
ten Tangente (21) llegt, da& die Greif ereinheit (44) ausge- 
hend von der Transportebene (41) von und zu einer Einhan- 
geleiste (63) des Zytinders (1) bawegbar angaordnet 1st daS 
die Greif ereinheit (44) entlang der Einhgngeleiste (63) des 
2^llnder8 (1) parailel zu einer Drehachse (18) des Zyllnders 
(1) derart bawegbar angeordnet ist da& eine an dar 
Greif ereinheit (44) fix! arte Druckplatte (84; 88} gegen an der 
Einhangeleiste (63) des Zyiinders (1) angeordnete Seitenre- 
glsteranschlige (86) mit festiegbarer Kraft andrOckbar let 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Montage, 
Demontage und Transport eines leicht biegbaren, bo- 
genf6rmigen Gegenstandes, vorzugsweise einer Druck- s 
platte gem^ dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Die DE 28 04 970 Al b^chreibt eine Einrichtung zur 
Montage und Demontage von Druckplatten in einer 
Rotationsdruckmaschine. 

Hierbei fOhrt ein Saugorgan eine lineare Bewegung lo 
zwischen einer Abgabewalze und einem Plattenzylinder 
aus und transportiert damit die Druckplatte. 

Dieses Saugorgan ist mittels Zylinder an einem Schlit- 
ten befestigt, der durch eine Kette angetrieben wird. 

Durch diesen Zylinder kann das Saugorgan recht- 15 
winklig zur Schiittenbewegung eine Hubbewegung zum 
Anheben und Absenken der Druckplatte ausfiihren. Zur 
Montage fixiert das Saugorgan ein vorderes, abgekan- 
tetes Ende der Druckplatte durch Einschalten der Saug- 
wirkung. 20 

Mittels des Zylinders wird das Saugorgan mit der 
Platte angehoben und in Richtung Plattenzylinder durch 
den Schlitten mit Kettenantrieb befordert Zwischen 
Abgabewalze und Plattenzylinder befindet sich ein Po- 
sitioniertisch auf dem die Druckplatte aufgelegt und po- 25 
sitioniert wird Danach ubemimmt das Saugorgan wie- 
der die Druckplatte und transportiert diese zu einer Nut 
des Plattenzylinders. Durch Absenken des Saugorgans 
wird das abgekantete Ende der Druckplatte in diese Nut 
des Plattenzylinders eingefiihrt 30 

Nach Abstellen der Saugwirkimg dreht sich der Plat- 
tenzylinder mit der Druckplatte, die sich gleichzeitig 
von der Abgabewalze abwickelt Ist die Druckplatte fast 
vollstandig von der Abgabewalze abgerollt, erfaBt das 
Saugorgan ein hinteres Ende der Druckplatte und fuhrt 35 
dieses in eine weitere Nut des Plattenzylinders. 

Nachteilig an dieser Einrichtung ist, daB die Druck- 
platte auf einem Positioniertlsch, der sich zwischen Ab- 
gabewalze und Plattenzylinder befindet, abgelegt und 
positioniert werden muB. Wahrend des Transportes der 40 
Druckplatte vom Positioniertisch zum Zylinder und 
w^end des Einh^gevorganges der Druckplatte im 
Zylinder k5nnen Toleranzen aufgrund beispielsweise 
Spiel in der Schlittenfuhrung auftreten, die eine fehler- 
hafte axiale Position der Druckplatte auf dem Zylinder 45 
hervorrufen. 

Die US 47 27 807 beschreibt eine Vorrichtung zur 
Montage und Demontage von Druckplatten in einer 
Rotationsdruckmaschine. Hierbei wird eine Handha- 
bungsvorrichtung, die die Druckplatte aufnimmt, von 50 
einem Roboter zwischen einer Bereitstellungseinrich- 
tung und einem Plattenzylinder bewegt An der Hand- 
habungseinrichtung sind vier Sauggreifer, mit denen die 
Druckplatte gehalten wird, starr angebracht 

Zur Montage wird die Druckplatte von der Bereitstel- 55 
lungseinrichtung zum Plattenzylinder durch mehrachsi- 
ge Bewegungen des Roboters befordert und mit einer 
Abkantung in einen Spannkanal des Zylinders einge- 
hangen. 

Die axiale Positionierung der Druckplatte erfolgt 60 
uber einen Antrieb, der iiber Kraftsensoren geregelt 
wird. AnschlieBend werden vier AndrUckroUen durch 
Schwenken der Handhabungseinrichtung angestellt 
Durch Drehen des Plattenzylinders wird die Druckplat- 
te auf den Plattenzylinder aufgebracht und ein weiteres 65 
Ende in den Kanal eingefuhrt 

Nachteilig an dieser Vorrichtung ist, daB die Handha- 
bungseinheit in radialer Ebene des Plattenzylinders in 
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mehreren Richtungen bewegbar und schwenkbar sein 
muB und hierzu kompllzierte Antriebe und Steuerungen 
notig sind. AuBerdem konnen pro Zylinder nicht mehre- 
re Druckplatten gleichzeitig transportiert und montien 
bzw. demontiert werdea 

Die gattungsgemaBe JP 1-176558 A zeigt eine Vor- 
richtung zur Montage von Druckplatten mit spitzwink- 
lig abgekanteten Einhangekanten auf einen Zylinder. 
Diese Vorrichtung weist eine Traverse auf, die mit 
Saugleisten und AndrCckroUen versehen ist 

Aus der DE41 30359 A 1 ist eine halbautomatische 
PlattenzufQhrungsvorrichtung bekannt, bei der Saughe- 
ber in FUhrungen verfahrbar sind 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung ziur Montage, Demontage und Transport von 
leicht biegbaren, bogenfdrmigen Gegenstanden mit 
Einh^ngeabkantungen, vorzugsweise Druckplatten, de- 
ren jeweilige Schenkel einen Offnungswinkel kleiner 
90® einschlieBen und die keine Aussparungen fur Regi- 
sterstifte aufweisen, ohne eine Einrichtimg zmn Voraus- 
richten, z. B. einen Positioniertisch, und ohne Roboter 
zu schaffen, die eine hindemisfreie Bedienung und War- 
tung sowie eine freie Zuganglichkeit der Druckwerke 
ermdglicht und eine sichere axiale Positionierung der 
Druckplatte gewahrleistet 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 
Vorrichtimg mit den Merkmalen des kennzeichnenden 
Teils des Anspruches 1 geldst 

In besonders vorteilhafter Weise erfolgt mittels einer 
mit einer festgelegten Kraft, beispielsweise durch vor- 
gespannte Fedem erzeugten Kraft, durch Pneumatikzy- 
linder ausgefiihrten Bewegung, eine exakte axiale Posi- 
tionierung einer Druckplatte, auf einem Zylinder paral- 
lel zur Drehachse des Zylinders gegen Seitenregisteran- 
schlage. Hiermit ist keine Sensorik und Antriebsrege- 
lung notwendig. AuBerdem ist die Position der Druck- 
platte auf dem Zylinder unabhSngig von der Genauig- 
keit der Zuf Uhrvorrichtung und ist somit auBerst exakt 

Vorteilhafterweise konnen die Einhingeabkantungen 
der Druckplatte Schenkel mit einen Offnungswinkel Al- 
pha kleiner 90** aufweisen, weshalb symmetrisch aufge- 
baute VerschlQsse mit schwenkbaren Spannklappen 
verwendet werden kdnnen. Diese Verschlusse ermogli- 
chen Maschinenlauf sowohl im Rechts- als auch im 
Linkslauf des Zylinders. 

Durch die tangentiale Anordnung einer Bereitstel- 
limgseinrichtung bezQglich des Zylinders fuhrt eine 
Greif- und AndrOckeinrichtung in vorteilhafter Weise 
nur eine lineare Bewegimg zum Transport der Druck- 
platte von der Bereitstellungseinrichtung zum Zylinder 
aus. 

Raumsparend wird ein Farbwerkschutz als Bereitstel- 
lungseinrichtung ausgefuhrt, und die Greif- und An- 
drOckeinrichtung verbleibt in einer Parkposition im 
Druckwerk in Zylindemahe, wo diese von einem Schutz 
gegen Schmutz und Farbspritzer geschutzt wird. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wird im folgenden naher beschrie- 
ben. 

Es zeigen 

Fig. 1 eine schematische Darstellung in Draufsicht 
der erfmdungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Greif- und 
Andruckeinrichtung der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung aus Fig. 1, 

Fig. 3 bis Fig. 1 1 schematische Seitenansichten der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung mit zugehorigen Zy- 
linder und Bereitstellungseinrichtungen in verschiede- 
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nen Arbeitssiellungen, beispielsweise mechanisch auch fiber Ketten- oder Ge- 

Fig. 12 einen schematischen Schnitt durch einen Ver- lenkweilen oder elektronisch fiber zwei getrennte An- 

schluB des Zylinders. triebe 38 der Linearantriebe 27, 28 erfolgen. Die beiden 

Fig. I zeigt einen Zylinder 1 einer Rotationsdruckma- Gewindespindeln 29, 31 bewegen eine zur Drehachse 18 
schine mit ieicht biegbaren, bogenfdrmigen Gegenstan- 5 des Zylinders 1 parallele Traverse 39 in einer Transport- 
den 2, vorzugsweise Druckplarten 2. ebene 41» die oberhalb und annahemd parallel zur von 

An jedem ieicht biegbaren, bogenfdrmigen Gegen- Zylindermantelflache 22 des Zylinders 1 und Einhange- 

stand 2 sind an dessen gegenuberliegenden Enden je- leiste 19 der Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 

weils vordere und hintere Einhangeabkantungen 3, 4 bestimmten Tangent e 21 liegt An den beiden Enden 

angeordnet, deren jeweilige Schenkel 6, 7 einen Off- 10 dieser Traverse 39 sind jeweils Gewindemuttem 42 an- 

nungswinkel Alpha kleiner als 90** einschliefien. Diese geordnet, so daB die Traverse 39 rechiwinklig mit den 

Einhingeabkantungen 3, 4 sind formstabil ausgebildet, Gewindespindeln 29, 31 in Wirkverbindung steht Ent- 

d. h. beim Spannen der Gegenstande 2 auf dem Zylinder lang dieser Traverse 39 ist raindestens eine Greif- und 

1 werden diese Einh^gabkantungen 3,4 nichtaufgebo- Andruckeinrichtung 43, im dargestellten Beispiel sind 

gen. Dieser derart gestaltete Gegenstand 2 kann auch 15 vier Greif- und Andrfickeinnchtungen 43 befestigt 

aus Druckgummituchern, die mit Einhangeabkantungen Jeder einzelnen, einem axiaien Zylinderabschnitt zu- 

3, 4 versehen sind, bestehen. gehdrigen Druckplatte 2 ist eine unabhangig betatigba- 

Diese formstabilen Emhingeabkantungen 3, 4 der re Greif- und Andrfickeinrichtung 43 zugeordnet Eben- 

Druckgummitucher kdnnen abgekanteten Enden einer so ist es aber auch mdglich mit einem zusatzUchen Line- 

Metallplatte sein. auf der das Druckgununituch stoff- 20 arantrieb, durch den eine einzige Greif- und Andrfick- 

schlQssig befestigt, beispielsweise geklebt oder vulkani- einrichtung 43 eine axiale Bewegung entlang der Tra- 

siert wurde. Auch k6nnen insbesondere die Gewebeein- verse 39 ausffihrt, mehrere entlang des Zylinders 1 ange- 

lagen des Druckgummituches aus CFK (Kohlefaser ver- ordnete Druckplatten 2 mit nur einer einzigen Greif- 

starkter Kunststoff) oder GFK (Glasfaser verstarkter und Andruckeinrichtung 43 zuwechseln. 

Kunststoff) gefertigt und daraus die Einhangeabkantim- 25 In Fig. 2 sind die Elemente einer Greif- und Andrfick- 

gen 3, 4 geformt sein. Vereinfachend wird im folgenden einrichtung 43 dargestellt: 

dieser beschriebene Gegenstand Druckplatte 2 genannt Eine Greif- und Andrfickeinrichtung 43 besteht aus min- 

Dem Zylinder 1 der Rotationsdruckmaschine, der in destens einer Greifereinheit 44 und mindestens einer 

zwei Seitengesteilen 8, 9 gelagert ist, ist ein zylindema- AndrtickroUe 46. Diese Greifereinheit 44 und die An- 

her, gestellfester Farbwerkschutz 11 zugeordnet, der als 30 drtickroUen 46 sind bezfigiich des Zylinders 1 in radialer 

eine erste Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 Richtung "D", die Greifereinheit 44 rusStzlich noch in 

ausgebildet isL axialer Richtung "C", unabhangig voneinander durch 

Diese Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 Positioniereinrichtungenverschiebbar. 

weist eine obere und eine untere, der oberen gegen- Im vorliegenden Beispiel ist die Greif- und Andruck- 

uberliegenden Wand 13, 14 auf, die zusammen einen 35 einrichtung 43 annahernd symmetrisch zur in Zylinder- 

Schacht 16 bilden. An einem plattenzylindemahen Ende umfangsrichtung verlaufenden Mittellinie der Druck- 

17 der oberen Wand 13 ist eine sich fiber die Breite des piatte 2 aufgebaut: 

Zylinders 1 erstreckende, parallel zu einer Drehachse 18 Je Greif- und Andruckeinrichtung 43 ist eine Greif erein- 

des Zylinders 1 verlaufende Einhangeleiste 19 mit na-- heit 44 in Form von z. B. zwei Saugleisten 47 ausgebil- 

senfdrmigen Querschnitt angebracht Das plattenzylin- 40 det, die senkrecht zu einer Fuhnmgsleiste 48 verdrehge- 

demahe Ende 17 der oberen Wand 13 ist annahemd sichert entgegen tangentialer Richtung "B" des Zylin- 

parailel zu einer Tangente 21, die von einer Zylinder- ders 1 verschiebbar sind und durch Druckfedem 49 in 

mantelflache 22 des Zylinders 1 und der Einhangeleiste Richtung "B" gegen einen Anschlag 5 1 gedruckt werden. 

19 der Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 be- Diese Fiihrungsleisten 48 sind an einer weiteren FQh- 

stimrat wird, ausgebildet 45 rungsleiste 52 befestigt und durch einen Pneumatikzy- 

Neben der ersten Druckplatten- Bereitstellungsein- linder 53 entgegen Richtung "C" verschiebbar. Ein Pneu- 

richtung 12 kann wie im vorliegenden Beispiel eine matikzyllnder54bewirkteinePositionsverftnderungder 

zweite Druckplatten-Bereitstellimgseinrichtung 23 an- Fuhrungsleiste 52 mit den Saugleisten 47 entlang der 

geordnet sein, deren plattenzyllndemahes Ende 24 lUchtung "D". Neben den Saugleisten 47 befmdet sich 

ebenfalls mit einer Einh^geleiste 26 mit nasenfdrmigen 50 jeweils eine AndrOckroUe 46, die fiber einen Pneumatik- 

Querschnitt versehen ist und annihemd parallel zu der zylinder 56 entgegen Richtung D" auf die Druckplatte 2 

von Zylindermantelfladie 22 des Zylinders 1 und der angestellt werden kann. 

Einhingeleiste 19 der ersten Druckplatten-Bereitstel- Im vorliegenden Beispiel sind in dem Zylinder 1 in 

lungseinrichtung 12 festgelegten Tangente 21 ausgebil- axialer Richtung, parallel zur Drehachse 18 des Zylin- 

det ist 55 ders 1 verlaufend, vier Verschlfisse 57, 58, 59, 61 ange- 

Oberhalb und parallel zu dieser Tangente 21 ist in den ordnet Die L4nge der Verschlfisse 57, 58^ 59, 61 betrdgt 

Seitengesteilen 8, 9 jeweils eine rechter und linker Line- jeweils ca. halbe Zylinderltoge. Diese Verschlfisse 57, 

arantrieb 27, 28 befestigt der beispielsweise Jeweils aus 58^ 59, 61 sind nochmals auf Plattenbreite unterteilt (d. h. 

Gewindespindeln 29, 31 die drehbar in gestellfesten pro Verschlufi 57, 58, 59, 61 sind jeweils zwei Druckplat- 

Bdcken 32; 33, 34, 36 gelagert sind, besteht Ebenso kdn- eo ten 2 vorgesehen) und sind sowohl innerhalb dieser Un- 

nen andere bekannte Linearantriebe 27, 28, wie z. R terteilung als auch untereinander unabhangig betatig- 

Riemen- bzw. Kettenantriebe, Zahnstangenantriebe, bar. Die Verschlfisse 57, 58 sind in Umfangsrichtung des 

hydraulische bzw. pneumatische Servozylinder oder Li- Zylinders. 1 um ca. 90"* zueinander versetzt Jedem Ver- 

nearmotoren eingesetzt werden. Ober einen Riemen 37, schluB 57, 58 ist jeweils ein VerschluB 59, 61 gegenuber- 

z.B.Zahnnemen,derdierechteundiinkeGewindespin- ss liegend zugeordnet 

del 29, 31 mechanisch synchronisiert, wird durch einen Die Funktionsweise der Verschlfisse 57,58,59,61 wird 

Antrieb 38 eine synchrone Drehbewegung der Gewin- nachfoigend an dem Verschlufi 57 (Fig. 12) naher erlau- 

despindeln 29, 31 erzeugt Diese Synchronisation kann tert: 



DE 44 24 

5 

Der VerschluB 57 ist in einer parallel zur Drehachse 18 
verlaufenden Zylindergrube 62 angeordnet Die Zylin- 
dergrube 62 begrenzend ist unterhalb der Zylinderman- 
telfiache 22 jeweils eine vordere und hintere Einhange- 
leiste 63, 64 mit nasenfarmigen Querschnitt am Zylinder 5 
1 angeordnet Der VerschluB 57 weist eine rechte imd 
linke Spannklappe 66, 67 auf. Jede dieser Spannklappen 
66b 67 erstreckt sich In axialer Richtung entlang der 
Drehachse 18 des Zylinders 1 uber ann^emd Platten- 
breite. Der Querschnitt beider Spannklappen 66, 67 ist lo 
an einem unteren Ende 68 kreisbogenformig als Lager- 
stelle ausgebildet woran sich ein Hebel 69 fortsetzt, der 
in einer hakenfdrmigen Nase 71 endet Im ge5ffneten 
Zustand der Spannklappen 66^ 67 befinden sich deren 
Nasen 71 unterhalb der Zyiindermantelflache 22 und t5 
deren den Einh&ngeleisten 63, 64 des Zylinders 1 zuge- 
wandte Seiten 72 sind den Einhingeleisten 63, 64 des 
Zylinders 1 entsprechend abgeschr^gt, so daB die 
Spannklappen 66, 67 im gedffheten Zustand im wesentli- 
chen von den Einh^geleisten 63, 64 0 berdeckt werden. 20 

Eine der Einhtngeabkantung 4 der Druckplatte 2 zu- 
gewandte Seite 73 der Nase 71 der Spannklappe 66 
verlauft im gespannten Zustand der Spannklappe 67 
annahemd parallel zur Einhangeabkantung 3 der 
Druckplatte Z Das kreisbogenfarmige Ende 68 ist je- 25 
weils in einer kreisbogenfdrmigen Ausspaning 74 der 
parallel zur Drehachse 18 verlaufenden Zylindergrube 
62 schwenkbar gelagert Durch Einwirkung von Dreh- 
stabfeder 76 fflhrt die Spannklappe 67 eine Schwenkbe- 
wegung in Richtung zu spannender, hinterer Einhange- 30 
abkantung 4 der Druckplatte 2 aus. Im vorliegenden 
Beispiel ist das kreisbogenformige Ende 68 der Spann- 
klappe 67 mit einer Bohrung 77 versehen, in der eine 
stabformige Torsionsfeder (Drehstabfeder) 76 verlauft 
Diese Drehstabfeder 76 ist an ihrem einen Ende starr 35 
und vorgespannt mit dem Zylinder 1 verbunden, wah- 
rend deren zweites Ende an einem Ende der Spannklap- 
pe 67 fixiert ist 

Dieser Spannklappe 67 kann, wie im beschriebenen 
Beispiel, achsensymmetrisch beziiglich einer Mittellinle 40 
78 gegeniiberliegend eine weitere Spannklappe 66 an- 
geordnet sein (womit auch in entgegengesetzter Dreh- 
richtung des Zylinders 1 produziert werden kann) oder 
es kann nur ein FQIlstQck eingesetzt sein. Zwischen die- 
sen beiden Spannklappen 66, 67 bzw. einem Fullstuck ist 45 
eine Einrichtung angebracht, die eine auf die Hebel 69 
der beiden Spannklappen 66, 67 wirkende Kraft erzeugt 
Im vorliegenden Beispiel ist zwischen den beiden 
Spannklappen ein nichtdehn barer, aufblasbarer 
Schlauch 79 angeordnet 50 

Bei geschlossenen Spannklappen 66, 67, d. h. bei ge- 
spannter Druckplatte 2, liegt dieser Schlauch 79 flach 
zusammengedruckt zwischen den Spannklappen 66, 67. 
Wird dieser Schlauch 79 beispielsweise mit Druckluft 
beaufschlagt, erzeugt diese mittels der Form^derung 55 
des Schlauches 79 eine entgegen der Drehstabfeder 76 
wirkende Kraft auf die Hebel 69 der Spannklappen 66, 
67 und diese schwenken dadurch in Richtung der Ein- 
hangeleisten 63, 64 des Zylinders 1, wodurch der Ver- 
schluB 57 dffnet und die Einhangeabkantung 4 der eo 
Druckplatte 2 frei wird. 

Anhand von Fig. 2 bis Fig. 1 1 wird der Wechselvor- 
gang einer Druckplatte 2 nflher erl^utert: 
Die Traverse 39 nut der Greif- und AndrOckeinrichtung 
43 wird von den beiden Linearantrieben 27, 28 von einer es 
Parkposition in ihre Ausspannposition bewegt, w&hrend 
der Zylinder 1 in seine Ausspannposition dreht Die 
Ausspannposition der Traverse 39 wird dadurch be- 
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stimmt, daB die Traverse 39 annahemd auf oder kurz 
neben einem von Drehachse 18 des Zylinders 1 auf die 
Gewindespindeln 29, 31 der Lineareinheiten 27, 28 ge- 
fallten Lot 81 (Fig. 6) steht Somit bestimmen in dieser 
Ausspannposition die spater auf die Druckplatte 2 ange- 
stellten AndrOckrollen 46 einen Ablosepunkt 82 der 
Druckplatte vom Zylinder 1 derart, daB eine im Abldse- 
punkt 82 angeiegte Tangente 83, d. h. die Druckplatte 2, 
im Schacht 16 der Druckplatten-Bereitstellungseinrich- 
tung 12 mOndet Die Ausspannposition des Zylinders 1 
wird festgeiegt, indem das beschriebene Lot 81 mit einer 
von einer Mittellinie 78 des Verschlusses 57 und der 
Drehachse 18 gebildeten Verbindungslinie einen Winkel 
von ca. lO® entgegen der Produktionsrichtung ein- 
schiieBt Die Parkposition der Traverse 39 mit der 
Greif- und Andrackeinrichtung 43 befindet sich in der 
Transportebene 41 in Plattenzufflhrrichtung A gesehen 
mindestens soweit hinter dem von der Drehachse 18 des 
Zylinders 1 auf die Gewindespindeln 29.31 gefallten Lot 
81, so daB beispielsweise manuelle Druckplattenwechsel 
durchgefahrt werden kdnnen, z. B. ca. 100 mm— 
200 ram. Die Parkposition liegt hiermit auBerhalb des 
Plattentransportweges. Die beiden AndrOckrollen 46 
werden durch die Pneumatikzylinder 56 auf den Ablose- 
punkt 82 der Druckplatte 2 angedriickt, um ein Verrut- 
schen der Druckplatte 2 auf dem Zylinder 1 zu vermei- 
den. Daraufhin 6ffnet ein VerschluB 57 des Zylinders 1 
und der Zylinder 1 beginnt entgegen Produktionsrich- 
tung "P" zu drehen (Fig. 3). Durch die Eigensteifigkeit 
der Druckplatte 2 federt diese aus dem VerschluB 57 
heraus, welcher nach einer Drehbewegung des Zylin- 
ders 1 vonca. 10* wieder schlieBt 

Wahrend der Drehbewegung des Zylinders 1 wird die 
Druckplatte 2 reibschlUssig durch die Krafteinwirkung 
der Andruckrollen 46 auf dem Zylinder 1 gefiihrt und 
das Druckplattenende gelangt so in den Schacht 16 des 
Farbwerkschutzes 11. Ca. 10**— 30* bevor die vordere 
Emhangeleiste 63 des Zylinders 1 die Andriickrollen 46 
erreicht, stoppt der Zylinder 1 (Fig. 4\ und die Druck- 
platte 2 wird im Schacht 16 durch eine nicht naher dar- 
gestellte Einrichtung fixiert Danach dreht der Zylinder 
1 mindestens soweit gegen Produktionsrichtung "F*. 
wodurch die Druckplatte 2 auf dem Zylinder 1 verscho- 
ben wird, bis durch Eigenspannung die Druckplatte 2 
aus der Einhangeleiste 63 herausfedert (Fig. S), Die An- 
druckrollen 46 werden mittels der Pneumatikzylinder 56 
vom Zylinder 1 abgestellt 

AnschlieBend wird durch eine nicht dargestellte Ein- 
richtung im Schacht 16 die Druckplatte 2 vom Zylinder 
1 entfemt und vollstandig in den Schacht 16 befdrdert 

Zum Aufspannen einer neuen Druckplatte 84 dreht 
der Zylinder 1 in eine Aufspannposition, die dadurch 
bestimmt wird, daB die Mittellinie 78 des Verschlusses 
57 annahemd deckungsgleich mit dem von der Dreh- 
achse 18 auf die senkrecht zur Bewegungsrichtung der 
Linearantriebe 27, 28 gefallten Lot 81 ist Die Traverse 
39 wird mittels der beiden Linearantriebe 27, 28 in Posi- 
tion zur Aufnahme der neuen Druckplatte 84 gebracht, 
d. h. die Saugleisten 47 stehen in Bereich des plattenzy- 
lindemahen Endes 17 der Druckplatten-Bereitstellungs- 
einrichtung 12 

Durch BelUften des Pneumatikzylinders 53 wird die 
Greifereinheit 44 entgegen Richtung "C* verschoben. 
Die neu aufzubringende Druckplatte 84 wurde auf der 
oberen Wand 13 und an der Etnh^ngeleiste 19 der 
Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 12 vorpositio- 
niertaufgelegt 

Die Saugleisten 47 werden durch EndQften des Pneu- 



DE 44 24 931 C2 

7 8 

matikzylinders 54 auf das Niveau der Druckplatte 84 Schutz 87 umgeben und ist dort vor Schmutz iind Farbe 

abgesenkt und mit Saugluft beaufschiagt (Fig. 6). Da- geschQtzt 

durch wird dies Druckplatte 84 mit ihrer druckenden Aitemativ kann ein weiterer Platienwechsel in der 

Seite an der Greif- und Andruckeinrichtung 43 fbciert beschriebenen Weise vorgenommen werdea Hierzu ist 

Die Traverse 39 wird nun in RichtungZylinderlbewegt 5 die zweite Druckplatten-Bereitsteilungseinrichtung 23 

und nach ca. 10 mm zurtickgelegten Weg werden durch neben der ersten Druckplatten-Bereitstellungseinrich- 

den Pneumatikzylinder 54 die Saugleisten 47 mit der tung 12 angeordnet, so daB auch das zyiindemahe Ende 

angesaugten Druckplatte 84 angehoben. 24 der Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 23 zur 

Die Traverse 39 mit Greif- und Andruckeinrichtung Auflage einer zweiten, neuen Druckplatte 88 annahernd 

43 fordert die Druckplatte 84 in Richtung vordere Ein- 10 parallel zur Tangente 21 der Zylindermantelflache 22 

hangcleiste 63 des Zylinders 1 bis die vordere Einhange- ausgebildet ist 

abkantung 3 der Druckplatte 84 mit der Einhangeleiste Der Schachi 16 der ersten BereitsteUungseinnchtung 

63 des Zylinders 1 einen Spalt V bildet. damit die Grei- 12 nimmt entsprechend dem beschriebenen, ersten De- 

fereinheit 44 mit den Saugleisten 47 die Druckplatte 84 montagevorgang eine zweite. benutzte Druckplatte 2 

durch den Pneumatikzylinder 54 auf die Zylinderman- 15 auf. 

telflache 22 absenken kann (Fig. 7). Zur Montage der zweiten. neuen Druckplatte 88 liegt 

Dieser Spalt s betragt ca. 2 mm bis 5 mm. diese vorpositioniert auf der zweiten Bereitstellungsein- 

Nach Absenken der Druckplatte 84 bewegen die Li- richtung 23 und der Montagevorgang erfolgt adaquat 

nearantriebe 27, 28 die Greif- und AndrQckeinrichtung dem ersten. 

43 entgegen Richtung "A" bis die vordere Einhangeab- 20 

kantung 3 der Druckplatte 84 an der Einhangeleiste 63 Bezugszeicheniiste 

des Zylinders 1 exakt anliegt und die Saugleisten 47 

entgegen der Richtung "B" mittels der Druckfedern 49 1 Zylinder 

die Druckplatte 84 mit definierter Kraft vorspannen 2 Druckplatte (biegbarer, bogenformiger Gegenstand) 

(Fig. 8). 25 3Einhangeabkantung,vordere(2) 

AnschiieBend wird die Druckplatte 84 gehalten durch 4 EinhSngeabkantung, hintere (2) 

die Saugleisten 47, durch Betatigen des Pneumatikzylin- 6 Schenkel 

ders 53 mit f estgeiegter Kraft, beispielsweise gef edert, 7 Schenkel 

an einen jeweiligen Seitenregisteranschlag 86 axial, par- 8 Seitengestell, rechtes 

allel einer Drehachse 18 des Zylinders 1 positioniert, so 30 9 Seitengestell, linkes 

daB die Druckplatte 84 sicher am Seitenregisteran- 11 Farbwerkschutz 

schlag 86 anliegt, aber nicht verformt wird. Die Feder- 12 Druclqjiatten-Bereitstellungseinrichtung, erste 

kraft zum Positionieren der Druckplatte 84 kann bei- 13Wand,obere(12) 

spielsweise durch die Feder eines einfacb wirkenden 14Wand,untere(12) 

Pneumatikzylinders 53 oder durch den Luftdruck (z. B. 35 16Schacht(12) 

einstellbar uber Druckregler) eines doppeit wirkenden 17 Ende, plattenzylindernah (13) 

Pneumatikzylinders erzeugt werden. Die Seitenregi- 18 Drehachse (1) 

steranschiage 86 sind an der Einhangeleiste 63 des Zy- 19 Einhangeleiste (12) 

Unders 1 unterfaaib der Zylindermantelflache 22 zylin- 21 Tangente (1, 12) 

derfest angeordnet Im dargestellten Beispiei befindet 40 22 Zyiindermantelfiache (1) 

sich ein gemeinsamer Seitenregisteranschlag 86 an einer 23 Druckplatten- BereitsteUungseinnchtung, zweite 

linken bzw. rechten Seitenkante der dem jeweiligen Zy- 24 Ende, plattenzylindernah (23) 

linderabschnitt zugehorigen Druckplatte 84. 26 Einhangeleiste (23) 

Die beschriebene Wirkweise des Pneumatikzylinders 27 Linearantrieb, rechter 

53 triff t fiir die Anordnung des Seitenregisteranschlages 45 28 Linearantrieb, linker 

86 an der linken Seitenkante, d h. in Richtung C, zu, bei 29 Gewindespindel, rechte (27) 

Anordnung des Seitenregisteranschlages 86 an der 31 Gewindespindel, linke (28) 

rechten Seitenkante muB der Pneumatil^linder 53 ent- 32 Bock 

gegengesetzt wirkea 33 Bock 

Danach werden die beiden Andruckrollen 46 mittels 50 34 Bock 

der entsprechenden Pneumatikzylinder 56 auf die 36 Bock 

Druckplatte 84 abgesenkt Die Saugluft der Saugleisten 37 Riemen 

47 wird abgestellt und durch Beaufschlagen des Pneu- 38 Antrieb 

matikzylinders 54 mit Druckluft werden die Saugleisten 39 Traverse 

47 in Richtung "D" angehoben (Fig. 9). 55 41 Transportebene 

Hierauf dreht der Zylinder 1 in Produktionsrichtung 42Gewindemutter(39) 

"P" bis die Andruckrollen 46 ca. 10** -20'' vor der hinte- 43 Greif- und Andruckeinrichtung 

ren Einhangeabkantung 4 der Druckplatte 84 stehen, 44Greifereinheit(43) 

worauf der VerschluB 57 offnet (Fig. 10). AnschiieBend 46 Andriickrolle (43) 

dreht der Zylinder 1 ca. 5** - 10° in Produktionsrichtung eo 47 Saugleisten (44) 

"P", und durch SchlieBen des Verschlusses 57 wird die 48 Fuhrungsleiste (44) 

Druckplatte 84 auf dem Zylinder 1 gespannt Die An- 49 Druckfeder(44) 

druckroilen 46 werden angehoben und die Traverse 39 51 Anschlag(44) 

mit der Greif- und Andruckeinrichtung 43 fahrt in die 52 Fuhrungsleiste (44) 

Parkposition. Dort wird der Pneumatikzylinder 54 ent- 65 53 Pneumatikzylinder (48, 52) 

luftet und die Greifereinheit 44 abgesenkt (Fig. 1 1). In 54 Pneumatikzylinder (47) 

dieser Parkposition wird die Greif- und Andruckeinrich- 56 Pneumatikzylinder (46) 

tung 43 von einem mindestcns 3-seitig geschiossenen 57 VerschluB (1) 
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58Verschlufi(l) 
59VerschluB(l) 

61 VerschluB(l) 

62 Zylindergrube (1) 

63 Einhangeleiste, vordere (1) $ 

64 Einhangeleiste, hintere (1) 

66 Spamiklappe, rechte 

67 Spannklappe, llnke 

68 Ende, kreisbogenfdrmig (66, 67) 

69Hebel(66,67) lo 

71 Nase(66,67) 

72Seite(71) 

73Seite(71) 

74 Aussparung, kreisbogenfdrmig 

76 Drel^tabfeder 15 

77Bohrung 

TSMittellinie 

79Schlauch 

81 Lot (18, 29; 31) 

82 Abldsepunkt 20 
83Tangente(82,16) 

84 Druckplatte, neu, erste 
86 Seitenregisteranschlag 
87Schutz 

88 Druckplatte, neu, zweite 25 
A Richtung 
B Richtung 
C Richtung 
D Richtung 

P Produktionsrichtung 30 
s Spalt 

Alpha Offnungswinkel der Einh&ngeabkantung der 
Druckplatte 

Patentanspruche 35 

1. Vorrichtung zur Montage, Demontage und 
Transport eines leicht biegbaren, bogenformigen 
Gegenstandes (2; 84; 88) vorzugsweise einer 
Druckplatte (2; 84; 88) mit einer vorderen und hin- 40 
teren formstabilen, aufbiegesteifen Einhangeab- 
kantung (3; 4), deren jeweilige Schenkel (6; 7) einen 
Offnungswinkel (Alpha) kleiner 90* einschiieBen. 
auf und von einem Zylinder (1) einer Rotations- 
druckmaschine, welcher mindestens eine Einhange- 45 
leiste (63; 64) mit nasenf5rmigen Querschnitt und 
einen in die hintere Einhangeabkantung (4) der 
Druckplatte (2; 84; 88) eingreifenden VerschluB (57; 
58; 59; 61) aufweist, der schwenkbare, gefederte 
Spannklappen (66; 67) besitzt, wobei eine Traverse 50 
(39) mit mindestens einer Greif- und Andriickem- 
richtung (43) vorgesehen ist, deren Greifereinheit 
(44) mit auf die dnickende Seite der Druckplatte 
(84; 88) wirkenden Saugleisten (47) bestUckt ist, da- 
durch gekennzeichnet, da0 mindestens eine plat- 55 
tenzylindemahe, gestellfeste Druckpiatten-Bereit- 
stellungseinrichtung (12; 23) mit mindestens einer 
vorpositionierten Druckplatte (84; 88) vorgesehen 
ist, daB die Traverse (39) in einer Transportebene 
(41) mittels Linearantrieb (27; 28) positionierbar an- eo 
geordnet ist, wobei die Transportebene (41) anna- 
hernd parallel und oberhalb zu einer von einer Zy- 
lindermantelflache (22) des Zylinders (1) und Ein- 
hangeleiste (19) der Druckplatten-Bereitstellungs- 
einrichtung (12) bestimmten Tangente (21) liegt 65 
dafi die Greifereinheit (44) ausgehend von der 
Transportebene (41) von und zu einer Einhangelei- 
ste (63) des Zylinders (1) bewegbar angeordnet ist. 



daB die Greifereinheit (44) entlang der Einhangelei- 
ste (63) des Zylinders (1) parallel zu einer Dreh- 
achse (18) des Zylinders (1) derart bewegbar ange- 
ordnet ist, daB eine an der Greifereinheit (44) fixier- 
te Druckplatte (84; 88) gegen an der Einhangeleiste 
(63) des Zylinders (1) angeordnete Seitenregister- 
anschiage (86) mit festlegbarer Kraft andrdckbar 
ist 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Greifereinheit (44) mit Sauglei- 
sten (47) bestiickt ist, die parallel zur linearen Be- 
wegungsrichtung (A) der Greif- und Andriickein- 
richtung(43) fedemd verschiebbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Greifereinheit (44) axial mittels 
eines Pneumatikzylinders (S3) positionierbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Greif- und AndrUckeinrichtung 
(43) aus mindestens einer Greifereinheit (44) und 
mmdestens einer Andruckrolle (46) besteht 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Positioniereinrichtung (27; 28) der 
Greif- und Andruckeinrichtimg (43) aus zwei mit- 
einander synchronisierten Linearantrieben (27; 28) 
gebildet wird. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Andruckrolle (46) radial bezUglich 
des Zylinders (1) mittels einer Positioniereinrich- 
tung (56) positionierbar ist 

7. Vorrichtung nach den AnsprOchen 1 und 6, da- 
durch gekennzeichnet daB die Positioniereinrich- 
tungen (54; 56) der Greifereinheit (44) und der An- 
driickrollen (46) aus Pneumatikzylindern (54; 56) 
bestehen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckplatten-Bereitstellungsein- 
richtung (12) als Teil eines Farbwerkschutzes (11) 
ausgefiihrt ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB eine zweite Druckplatten-Bereitstel- 
lungseinrichtung (23). deren zylindemahes Ende 
(24) zur Auflage einer zweiten Druckplatte (88) an- 
nahemd parallel zur Tangente (21) der Zylinder- 
mantelflache (22) und der Einhangeleiste (19) der 
ersten Druckplatten-Bereitstellungseinrichtung 
(12) ausgebildet ist, angeordnet ist 
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